Monteringsanvisning
Isokern M58

ISOK=N"

Mantel: 580 X 580 mm EXEMPEL PA VAD SOM FAR PLATS
H6jd: 300 mm

Fardig vikt: ca 225 kg/ m
STEG 1

STEG 2 STEG 3

Forsta manteln placeras pa fast obrannbart Mellanrummet mellan mantel och foderrér ska
material. fyllas med cementbunden Leca i skorstenens hela
Placera nasta mantel ovanpa den férsta med Idngd. Den har fyllning bidrar till skorstenens
Isokern skorstenslim i fogen. stabilitet.

Fyll upp med 16s Leca till nivan strax under Blandningsférhallande: Fér den cementbundna
ingangen for den planerade rokkanalen. Lecan anvands 1 del cement, 20 delar Leca och
Jamna av med bruk och placera det forsta vatten. Leca med gradering 4—12 mm ska
foderréret pa bruksavjamningen anvandas.

Mantelns skarvar samt foderror ska tatas med
Isokern skorstenslim.

Markera med ett kryss (X) vart haltagningen for
anslutningsstosar och sotluckor ska placeras.



STEG 4

OBS! Det ar viktigt att
gora fogarna noggrant
annars kan skorstenen bli
otat.

Overskottsbruk pa insidan
av roren skrapas bort.

Limma foderroret med Isokern skorstenslim.
OBS! Skorstenens tathet beror pa foderrorets
noggranna montering. Kontrollera rérdndarna och
skrapa ytorna rena vid behov.

Om anslutningsstosen ej monteras direkt, ska
haltagningens centrum markeras pa manteln med
ett kryss (X). Denna markering visar anslutningens
exakta position.

OBS! Utrymmet vid den planerade haltagningen
maste fyllas med cementbunden Leca. Blanda 1
del cement med 20 delar Leca. Denna fylining ska
vara pa plats i god tid for att sakerstalla stabilitet
och brandskydd.

STEG 6

Montera stosen - forbindelsekanalen - med sa stor
stigning som majligt. Lat inte stosen ga sa langt in
sa att rokkanalens genomskarningsyta minskas.

STOSEN MASTE HA MOJLIGHET TILL
EXPANSION. Tata runt stosen t ex med stenull.
Om du inte skall ha sotlucka fyll upp utrymmet
under stosen med obrannbart material t.ex.
cemenbunden Leca.
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Nar skorstenen ar monterad tar du upp hal for
ingangen till rokkanalen. Halet skall pa alla sidor
vara 15 mm storre an stosen.

Anvand mejsel eller borrmaskin. Om sotlucka
erfodras gor pa samma satt.
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Slamma omsorgsfullt haltagningarnas sidor innan
du monterar fébindelsekanal eller sotlucka.
Slamningen skall ha en tjocklek av minst 10 mm
mot Lecakulorna.

STEG 7

Om skorstenen blir mer an 2 m éver tak skall den
armeras. Den kan da byggas upp till 5 m over tak.
Mantel 580x580 armeras genom att ett 8 mm

armeringsjarn placeras i varje horn. Manteln fylls
sedan med cementbunden Leca.

Vid yttertaksgenomgang skall skorstenen spannas
in for 6kad stabilitet. Det galler oavsett
skorstenshdjd.



STEG 9

Nar du murar en spis med sidoanslutning kan du M58 kan monteras direkt mot barande bjalkar da
ansluta rokkanalen som bilden visar. Skar av ett avstand till brannbart ar 0 mm.
foderror i ca 25° vinkel och vrid ett halvt varv. 0 mm galler vid T400 (T400 N D G (00))

Lagg roret i fyliningen och satt en stotta i rorets
nederdel under torktiden.

STEG 10 STEG 11

et 7
Med hjalp av var tegelkonsol kan du kla Ytbehandling. Inomhus skall skorstenen putsas i
skorstenen ovanfor yttertaket med tegel. | s fall hela sin langd. Anvand putsbruk kalkcement C 1:5
kan i de flesta fall manteln innanfor taket slopas. eller fardigblandat puts- och murbruk C. Tank pa

svaratkomliga stallen i tid. Putsa ev manteln fore
Vid slagregn finns risk for vattenintrangning genom  montage.
teglet. Behandla det darfér med icke diffusionstat

belaggning eller dranera ut vattnet. Ovanfor yttertaket kravs vaderbestandigt material:
Alla skorstenar bor tatas vid genombrytningen av Kalkcementbruk klass B, puts, plat eller tegelbe-
taket. kladnad.

Om du putsar skorstenen ovanfor tak kan du
anvanda var krona puts som avslut.



Prestandadeklaration - DoP
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1. Identifikation:

¥ Produktiyp:
3. AnwSndning:

Schiodel lsokern

Baeteckning 1

BASHE

TA00 M DG {00 B

Yiter mantel for BOKERN blodkskorsten

4, Tillverkare: Schbedel Skorstene A%, Industrive 23, DK - 7470 Karup
Tt 4457010 2D 11
wowwschiedal com.dk

5. Wamn ech kentakt: lakn Schimidt

Echipdel Skorsteng ApS, Industrive] 23, DE - T4T0 Karup
TIE +45 23 88 45 14

G, Enligt AVOP: System 2+

¥, Tlv 500, auktortserat certifieringsorgan Mo, 8036, har utfort den inledande inspektionen ay
produktionsaniiggringen och fabrikens produktionskentrall ach gér kontinwerlig évervakning och
utviirdering av fabrikens produktionsstyrning och preduktonskontroll

TUY 500 har utfandat certifikat mr:

8, Deklarerasd prestanda

Visentliga egenskaper:
Tatheisklass

Fladesmatsthnd
Wirmemotitind

Sotbrandiesy

Brandmotsthnd (estern bl exterm]
Brandklass

hiax. Hajd

hiax. Hojd Swer tak

Motstind maot kondensat
Koanosiamaklass
SotmimgsiestFejetest
Bostindighat mot upprapad frysfta
Lrtskipp av Farliga Amnen

OOEGCPDS0E 19004

Prestanda: Harmoniserad standard:

M1 EN12446:0011-06
0,003 m

0,465 m KW

G 00 mm | Designation 1)
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Prestandan for den produkt som besirivs i sektion 1 och 2 Sverensatammer med de vasentliga egenskaper
S0 anges under punkl & Denna prestandadekiaration uifdrdas, i enlighet med Farordning (EU) ar
52011 inder ansvar friin tilbverkaren enligt punkt 4

Undertecknad pi uppdrag av tillverkaremn;
Froduction Manager, lahn Schemidt
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Kovup, 18002000

Schiedel Skorstenssystem AB
Mediavagen 8

438 91 Landvetter

Véxel: 031 =10 70 50

info.se@schiedel.com
www.schiedel.com/se
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